SERIE / SERIES LN
Mandrini porta pinza C.M.T. a comando automatico.

C.M.T. collet-carrying chucks, automatic control.

; C.M.T. Spannfutter mit Spannzangenhalter, automatische
h Steuerung.

Mandrins porte-pince C.M.T. a commande automatique.
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UTILITA - Il mandrino porta pinza a comando pneumatico & particolarmente utilizzato nelle lavorazioni nelle lavorazioni di ripresa nelle macchine utensili, torni, o revolver paralleli.
CARATTERISTICHE TECNICHE - Sono costruiti con materiale scelto, appropriato, trattamenti termici controllati, rettificati con tofleranze minime.

APPLICATIONS - The pneumatic-operated colletcarrier mandrel is particularly use for finishing operation on machine tools, center and turret lathes.
TECHNICAL FEATURES - They are made from selected and suitable material, controlled heat teatments ground within very close tolerances.

EINSATZMOGLICHKEITEN - Diese Spannfutter mit Spannzangenhaziter. pneumatischer St euerung, werden von allem, fir die Wiederbearbeitungen in Werkzeugmaschinen und Spitzen - oder Revolverdrehbanken verwendet
TECHNISCHE EIGENSHAFTEN - Sie sind aus ausgewahltem und geeignetem Material hergestellt. unter Kontrolle wiarmebehandelt und mit Mindestolleranz geschliffen.

MODE D'EMPLOI - Le mandrin porte-pince & commande pneumatique est particuliérement employé dans les travaux de reprise sur le machines-outilis, tours paralléles et revolver.
CARACTERISTIQUES TECNIQUES - Batis en materiaux choisi, convenables. traitements a chaud. controiés, et rectifiéd avec des tolérances trés serrées.



